Аннотация 
рабочей программы дисциплины ОП.09 «Технологическая оснастка» специальности (профессии) среднего профессионального образования 15.02.08 «Технология машиностроения».

Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Учебная дисциплина «Технологическая оснастка» относится к профессиональному циклу. «Технологической оснастке» предшествует изучение дисциплин: «Математика»; «Физика»; «Теоретическая механика»; «Метрология, стандартизация и сертификация»; «Безопасность жизнедеятельности»; «Материаловедение»; «Технология машиностроения»; «Резание материалов»; «Режущий инструмент»; «Металлообрабатывающие станки»; «Автоматизация машиностроительных производств».

Цели и задачи модуля, требования к результатам освоения профессионального модуля 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
- осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки;
- составлять технические задания на проектирование технологической оснастки
знать:
- назначение, устройство и область применения станочных приспособлений;
- схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;
- приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров.
В процессе освоения дисциплины у студентов должны сформироваться общие компетенции (ОК):

	ОК.1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК.2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК.3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК.4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК.5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК.6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК.7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК.8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК.9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.



Содержание дисциплины должно быть ориентировано на подготовку студентов к освоению профессионального модуля ОПОП по специальности   «15.02.08 Технология машиностроения» и овладению профессиональными компетенциями (ПК):
	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2.
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

	ПК 1.3.
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	ПК 1.4.
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

	ПК 2.3
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

	ПК 3.2.
	[bookmark: _GoBack]Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации



Количество часов на освоение программы дисциплины 
максимальной учебной нагрузки студента 111 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки студента 74 часов;
самостоятельной работы студента 37 часов.

Содержание дисциплины 
Раздел 1. Станочные приспособления
Тема 1.1 Общие сведения о приспособлениях
Тема 1.2 Базирование заготовок
Тема 1.3 Установочные элементы приспособлений
Тема 1.4 Направляющие и настроечные элементы приспособлений
Тема 1.5 Механизированные приводы приспособлений
Тема 1.6 Делительные и поворотные устройства
Тема 1.7 Корпуса приспособлений
Тема 1.8 Универсальные и специализированные станочные приспособления
Раздел 2. Техническое задание и методика проектирования станочных приспособлений

Тема 2.1 Исходные данные для проектирования приспособлений
Тема 2.2 Проектирование приспособления
Раздел 3. Конструкция станочных приспособлений
Тема 3.1 Приспособления для токарных работ 
Тема 3.2 Фрезерные приспособления 
Тема 3.3 Сверлильные приспособления 
Раздел 4. Вспомогательные инструменты для металлообрабатывающих станков Тема 4.1. Виды вспомогательного инструмента 
Тема 4.2.Приспособления для станков с ЧПУ 
Тема 4.3.Державки для инструментов

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.
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Справочники:
1. Горошкин А.К. Приспособления для металлорежущих станков. Справочник. М.: Машиностроение, 1979, 303 с.
2. Справочник технолога – машиностроителя. В 2-х т. Т. 1/ Под ред. А.Г. Косиловой и Р.К. Мещерякова. – 4-е изд., перераб. И доп. – М.: Машиностроение, 1985. 496 с., ил
3. Справочник технолога – машиностроителя. В 2-х т. Т. 2/ Под ред. А.Г. Косиловой и Р.К. Мещерякова. – 4-е изд., перераб. И доп. – М.: Машиностроение, 1985. 496 с., ил.
Интернет-ресурсы:
1.Электронная Библиотека Машиностроителя: главная страница /режим доступа: http://lib-bkm.ru/load/38-1-0-1837 - заглавие с экрана(обращение 03.09.2015)
2. Библиотека ГОСТов - главная/ГОСТ 31.0000.01-90Технологическая оснастка. Основные положения/ режим доступа: http://vsegost.com/Catalog/41/4181.shtml - заглавие с экрана(обращение 03.09.2015)


