Аннотация 
рабочей программы дисциплины ОП.08 «Технология машиностроения» специальности (профессии) среднего профессионального образования 15.02.08 «Технология машиностроения».

Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Учебная дисциплина «Технология машиностроения» относится к профессиональному циклу специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения. Освоение учебной дисциплины базируется на знаниях, полученных студентами при изучении дисциплин «Техническая механика», «Процессы формообразования и инструменты», «Метрология, стандартизация и сертификация»,  «Технологическая оснастка» и профессионального модуля 04 «Выполнение работ по профессии, должностям и служащих».

Цели и задачи модуля, требования к результатам освоения профессионального модуля 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
 - применять методику отработки детали на технологичность;
- применять методику проектирование операций;
- проектировать участки механических цехов;
- использовать методику нормирования трудовых процессов.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
- способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;
- технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.
В процессе освоения дисциплины у студентов должны сформироваться общие компетенции (ОК):
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
[bookmark: _GoBack]ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
Содержание дисциплины должно быть ориентировано на подготовку студентов к освоению профессионального модуля ОПОП по специальности   «15.02.08 Технология машиностроения» и овладению профессиональными компетенциями (ПК):
Разработка технологических процессов изготовления деталей машин.
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения.
ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.
ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.
ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.
Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.
ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.
ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

Количество часов на освоение программы дисциплины 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 109 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 73часов;
самостоятельной работы обучающегося 36 часов.

Содержание дисциплины 
Раздел 1.Основы проектирования технологических процессов
Тема 1.1. Производственный и технологический процессы механической обработки
Тема 1.2. Точность механической обработки и качество поверхностей детали
Тема 1.3. Основы базирования
Тема 1.4. Технологичность конструкции детали
Тема 1.5. Выбор заготовок деталей машин
Тема 1.6. Припуски на механическую обработку 
Тема 1.7. Принципы проектирования правила разработки технологических процессов обработки деталей 
Тема 1.8. Основы технического нормирования
Раздел 2. Обработка заготовок на металлорежущих станках. Нормирование работ
Тема 2.1. Виды и методы обработки наружных поверхностей тел вращения
Тема 2.2. Обработка отверстий
Тема 2.3. Обработка плоскостей и пазов
Тема 2.4. Обработка зубчатых колес
Тема 2.5. Обработка резьбовых и фасонных поверхностей
Раздел 3. Технология изготовления типовых деталей
Тема 3.1. Технология изготовления деталей имеющих форму вала
Тема 3.2.Технологический процесс изготовления деталей имеющих форму дисков и втулок
Тема 3.3. Технологический процесс изготовления деталей имеющих зубчатые и шлицевые поверхности
Тема 3.4. Обработка корпусных деталей
Раздел 4. Проектирование участка
Тема 4.1. Порядок проектирования участка
Раздел 5. Технология сборки машин
Тема 5.1. Основные понятия и определения
Тема 5.2. Сборка типовых соединений

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.
Основные источники: 
1. Аверченков В.И. и др. Технология машиностроения. Сборник задач   
и упражнений. – М.: ИНФРА-М, 2015 г. 
2. Гузев В.И., Батуев В.А. Режимы резания для токарных и сверлил
но-фрезерно-расточных станков с числовым программным управлением. Справочник – М.: Машиностроение, 2017 г. 
3. Клепиков В.В. Технология машиностроения – М.: ФОРУМ: 
ИНФРА-М, 2014 г. 
4. Михайлов А.В. Основы проектирования технологических процессов машиностроительных производств: учебное пособие / А.В. Михайлов, Д.А. Расторгуев, А.Г. Схиртладзе. - Старый Оскол : ТНТ, 2014г. 
5. Фираго В.П. Основы проектирования технологических процессов и приспособлений / В.П. Фираго - М.: Машиностроение, 2015г. 
6. Филатов И.П.  Проектирование технологических процессов в машиностроении – Мн: УП «Технопринт», 2014г. 
7. Холодкова А.Г.  Общая технология машиностроения –  М. Машиностроение Издательский центр «Академия», 2015 г.
         Дополнительные источники:
1. Н.А. Силантьев, В.Р. Малиновский, Техническое нормирование труда в машиностроении. - М., Машиностроение, 2014г. 
2. А.Л. Дерябин, М.А. Эстерзон, Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ. -  М., Машиностроение, 2015г. 
3.  Под ред. А.Г. Косиловой и Р.К. Мещерякова, Справочник технолога машиностроителя. Том 1,2  - М., Машиностроение, 2016г. 
4. Общемашиностроительные нормативы времени на работы, выполняемые на металлорежущих станках.  - М., 2017г. 
5. Общемашиностроительные нормативы времени для нормирования работ, выполняемых на универсальных и многоцелевых станках с ЧПУ. 
Интернет ресурсы: 
1. http://www.ic-tm.ru/  - Издательский центр "Технология машино 
строения доступны журналы "Технология машиностроения." 
2. http://www.i-mash.ru/ - Специализированный информационно-
аналитический интернет ресурс, посвященный машиностроению. 
Доступны для скачивания ГОСТы. 
3. http://www.lib-bkm.ru/ - "Библиотека машиностроителя". Для ознакомительного использования доступны ссылки на техническую, учебную и справочную литературу.  

