Аннотация 
рабочей программы дисциплины ОП.06 «Процессы формообразования и инструменты» специальности (профессии) среднего профессионального образования 15.02.08 «Технология машиностроения».

Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Профессиональный цикл.

Цели и задачи модуля, требования к результатам освоения профессионального модуля 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
─ пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, выбору режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;
─ выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки; 
─ производить расчет режимов резания при различных видах обработки.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
─ основные методы формообразования заготовок;
─ основные методы обработки металлов резанием;
─ материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;
─ виды лезвийного инструмента и область его применения;
─ методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.
Освоение содержания дисциплины позволяет обучающимся повысить свой уровень в части сформированности следующих общих компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
[bookmark: _GoBack]Освоение содержания дисциплины позволяет обучающимся повысить свой уровень в части сформированности следующих профессиональных компетенций:
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
5.2.2. Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения.
ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.
ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.
ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.
5.2.3. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.
ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.
ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

Количество часов на освоение программы дисциплины 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 147 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 98 часов;
самостоятельной работы обучающегося 49 часов.

Содержание дисциплины 
Раздел 1. Горячая обработка материалов
Тема 1.1. Литейное производство
Тема 1.2. Обработка материалов давлением (ОМД)
Раздел 2. Инструменты формообразования
Тема 2.1 Инструменты формообразования
Раздел 3. Обработка материалов точением и строганием
Тема 3.1. Геометрия токарного резца
Тема 3.2. Элементы режима резания и срезаемого слоя
Тема 3.3. Физические явления при токарной обработке
Тема 3.4. Скорость резания, допускаемая режущими свойствами резца
Тема 3.5. Токарные резцы
Тема 3.6. Расчет и табличное определение режимов резания при точении
Тема 3.7. Обработка строганием и долблением
Раздел 4. Обработка материалов сверлением, зенкерованием и развертыванием
Тема 4. 1. Обработка материалов сверлением, зенкерованием и развертыванием
Тема 4.2. Расчет и табличное определение режимов резания при сверлении, зенкеровании и развертывании
Тема 4.3. Конструкции сверл, зенкеров, разверток. Высокопроизводительные инструменты для обработки отверстий
Раздел 5. Обработка материалов фрезерованием
Тема 5.1. Обработка материалов цилиндрическими, торцовыми фрезами
Тема 5.2. Расчет и табличное определение рациональных режимов резания при фрезеровании 
Раздел 6. Резьбонарезание
Тема 6.1. Нарезание резьбы
Тема 6.2. Нарезание резьбы гребенчатыми и дисковыми фрезами
Тема 6.3. Расчет и табличное определение режимов резания при резьбонарезании
Раздел 7. Зуборезание
Тема 7. 1. Нарезание зубьев зубчатых колёс методом копирования и обкатки
Тема 7.2. Расчет и табличное определение режимов резания при зуборезании
Раздел 8. Протягивание
Тема 8.1. Процесс протягивания
Тема 8.2. Расчет и табличное определение рациональных режимов резания при протягивании
Тема 8.3. Расчет и конструирование протяжек
Раздел 9. Шлифование
Тема 9.1. Абразивные инструменты
Тема 9.2. Процесс шлифования
Тема 9.3. Расчет и табличное определение рациональных режимов резания при различных видах шлифования
Тема 9.4. Доводочные процессы
Раздел 10. Электрофизические и электрохимические методы обработки
Тема 10.1. Электрофизические и электрохимические методы обработки

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.
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